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Active Blade Management Technology

1. Automatische Schneidrad Drehung

Sowohl das Spleissgerat 41S als auch das Trenngerat CT50 verfligen lGiber eine
Bluetooth Datenschnittstelle. Das ermoglicht die automatische Schneidradeinstellung,
wenn das Spleissgerat entscheidet, dass die momentane Position verbraucht ist.
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2. Schneidrad-Lebensdaueriuberwachung

Das 41S zeigt die verbleibende Schneidradlebensdauer an und informiert aullerdem den
Benutzer, wenn eine neue Hoheneinstellung vorzunehmen ist.
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Benutzerfreundlich

1. Einfache Positionierung der Schrumpfspleissschutz-Tiille

Die Form der Faserklammer ist fiir die 60mm langen Tiillen optimiert. Die Strecke vom
Spleisspunkt bis zur Kante der Faserklammer betragt 30mm. Deshalb ist es einfach, die
Tulle Gber dem Spleisspunkt zu zentrieren, indem man die Finger als Anlage verwendet.
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2. Neues Elektrodenkonzept

Die Elektroden des 41S kommen als Baugruppe inklusive einer Befestigungsschraube.

Diese Schraube kann werkzeuglos per Hand gedreht werden. Das ermdglicht einen
leichten Wechsel.

Schraube I6sen Die alten Elektroden entfernen

Schraube festziehen Die neue Elektrode installieren

3. Universeller Schrumpfofen

Das 41S kann Schrumpfspleissschutz bis zu einer Starke von 6,0mm verarbeiten. Das
macht Sie sehr flexibel beim Einsatz von Spleissschutz-Tiillen.

Max. 6,0mm Durchmesser
vor dem Schrumpfen




4. Arbeitsplattform

Die Arbeitsplattform kann auf verschiedene Weise an |lhre Anforderungen angepasst
werden.

Betriebbereit

Offnen I

Die Plattform aus
dem gelben Koffer

entnehmen
Die Plattform auf dem

gelben Koffer platzieren

Schieben Mit Schultergurt

5. Einfache Wartung

Das CT50 verfligt liber ein einfach zu tauschendes Schneidrad und Gummibacken
- es ist nicht erforderlich, das Gerat fur den Tausch zum Service zu geben.

Benutzer-wechselbare Gummi-Klemmen Benutzer-wechselbares Schneidrad



Standard Lieferumfang

41S Standard Lieferumfang

Beschreibung Bezeichnung Anzahl
Fusionsspleissgerat 418 1 Stk
(1) Akkupack* BTR-11A 1 Stk
(2) AC Adapter ADC-19A 1 Stk
(3) AC Netzkabel ACC-08, 09, 10, 11 or 12 1 Stk
(4) USB Kabel USB-01 1 Stk

(5) Electroden (Ersatz) ELCT2-16B 1 Paar

(6) Faserhalter-Aufnahme SP-01 1 Paar
(7) Transportkoffer CC-36 1 Stk
(8) Arbeitsplattform WT-08 1 Stk
(9) Stativ-Schraube TS-03 1 Stk
(10) Koffer-Trageriemen ST-03 1 Stk
(11) Alkoholspender AP-02 1 Stk
(12) Kurzanleitung QRG-01-E 1 Stk
Koffer-Trageriemen SS03 1 Stk
Faser Trenngerat CT50 1 Stk
(1) Faserrestebehalter FDB-05 1 Stk
(2) Faserklemme (Trenngerat) AD-10-M24 1 Stk
(3) Schachtel (Trenngeréat) CC-37 1 Stk
(4) Innensechskant Schliissel HEX-01 1 Stk

* Bitte beachten Sie die IATA Vorschriften, wenn Sie den Akku per Luftfracht
verschicken.
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Spezifikationen

41S Spezifikationen

41S Optionen

Beschreibung Spezifikation Beschreibung Bezeichnung Bemerkung
Faser-Ausrichtemethode Aktive Mantelzentrierung (3 Achsen) FH-70-200 200um Coating @
Spleissbare Faserzahl Einzelfaser FH-70-250 250um Coating @

Single Mode Faser Faserhalter FH-70-900 900um Coating @
Fasertyp ! (] g
Verwendbare Faser d Multi Mode Faser FH-FC-20 900um in 2mm @ Kabel
Cladding @ Ca. 125um FH-FC-30 900um in 3mm @ Kabel
Verwendbare Coatings Fema s (';Joa_utian d. i"lvlax. 35?(;0“;% = Faserklammer CLAMP-S31B $00prp LooseDTubeKKla)b:eI
reie Faserlange : 5 bis 16mm N ransfer von Drop-Kabeln vom
ITU-T G.652 : 0,03dB (typ.) Transfer Klammer | CLAMP-DC-12 | o1 leif zum Ofen
Spleiss- ITU-T G.651:0,01dB (typ.) FP-03 60mm
Faserspleiss- Dampfung *2 ITU-T G.653 : 0,05dB (typ.) Max. 900um Coating @
Eigenschaften ITU-T G.655 : 0,05dB (typ.) Spleissschutz- FP-03(L=40) 40mm _
ITU-T G.657 : 0,03dB (typ.) Tille Max. 900um Coating @
Spleisszeit *3 SM FAST Modus : 6 bis 7Sek. (typ.) FP-03M FP-03 mit
Tillen Art Schrumpfspleissschutz-Tiillen nicht magnetischem Material
Spleissschutz-Tillen Tillen Lange Max. 66mm
Tillen @ Max. 6,0mm vor dem Schrumpfen
Speissschutz-Tillen Heizzelt *4 I Bemerkungen
Schrumpfzeiten elzzel ) TRV B9 818 £ LS () *1: Die freie Faserlange ist abhangig vom Fasertyp

Faser Zugtest

Ca. 2,0N

Lebensdauer Elektroden

*5

Ca. 5000 Spleisse

Breite Ca.131mm ohne Schutz
Physikalische Tiefe Ca.201mm ohne Schutz
Eigenschaften Héhe Ca.79mm ohne Schutz
Gewicht Ca. 1,3kg inclusive Akku
Temperatur Betrieb : -10 bis 50 Grad C
Lagerung : -40 bis 80 Grad C
Umweltbedingungen Feuchtigkelt Betrieb: 0 bis 95%RH nicht kondensierend
Lager: 0 bis 95%RH nicht kondensierend
Hohe Max. 5000m
AC Adapter Input AC100 bis 240V, 50/60Hz, Max. 1,5A
Eingangsspannung Wiederaufladbarer Lithium lonen Akku
Ausgang Ca. DC14,4V / 3190mAh
Akkupack Kapazitat *6 Ca. 200 Spleiss-/Heizzyklen
Temperatur Aufladen : 0 bis 4}0 Grad C
Lagerung : -20 bis 30 Grad C
Akkulebensdauer *7 Ca. 500 Ladezyklen
Display LCD Monitor TFT 4.9 Zoll Touch-Screen
Vergréerung 132 bis 300x
lllumination V-Nuten LED Lampe
PC USB2.0 Mini B type
Externe USB2.0 A type
Schnittstellen LED Lampe Approx. DC5V, 500mA
Drahtlos *8 Bluetooth 4.1 LE
Spleissmodus 100 Spleiss Modi
Datenspeicher Heizmodus 30 Heiz Modi
Spleissergebnis 10000 Spleisse
Spleissbilder 100Bilder
Schraubgewinde fiir Stativ 1/4-20UNC

Automatik funktionen

Lichtbogenkalibrierung

Weitere Referenzhandbuch PDF-Datei im SpleiRgerat gespeichert
Eigenschaften Faserklammer Unterstiitzt einfache Tillenpositionierung
Elektroden TWerkzeuglos tauschbare Elektroden

*2

*3:

*4:

*5:

*6:

*T:

*8:

5 bis 16mm : 125um Cladding @& / 250pym Coating @
10 bis 16mm : 125pum Cladding @ / 400 oder 900um Coating &

: Gemessen mit der Riickschnitt Methode entsprechend ITU-T Standard

nach dem Spleifen zweier identischer Fuikura-Fasern. Die durch-
schnittliche Spleissdampfung ist abhangig von Umweltbedingungen
und Fasereigenschaften.

Gemessen bei Raumtemperatur. Die durchschnittliche Spleisszeit ist
abhangig von Umweltbedingungen, Fasertyp und Fasereigenschaften.
Gemessen bei Raumtemperatur mit angeschlossenem Netzteil. Die
durchschnittliche Dauer ist abhangig von Umweltbedingungen, Tillen-
Typ und Zustand des Akkus.

Die Lebensdauer der Elektroden ist abhangig von Umweltbedingungen,
Fasertyp und Spleissmodus.

Die Testbedingungen:

(1) Spleiss- und Heizzeit: 1 mindtige Zyklen

(2) Verwendung des Stromsparmodus

(3) Verwendung eines neuwertigen Akkus

(4) Bei Raumtemperatur

Die mdgliche Zahl der Zyklen ist abhangig von den o0.g. Bedingungen.
Die Akkukapazitat verringert sich um die Halfte nach etwa 500 Lade-/
Entladezyklen. Die Akkulebensdauer verringert sich auRerdem, wenn
der Akku aufRerhalb des spezifizierten Temperaturbereichs gelagert
oder benutzt wird oder tiefentladen fir langere Zeit gelagert wird.

Das Bluetooth® Zeichen und Logos sind registrierte Trademarks von
Bluetooth SIG, Inc.




Spezifikationen

CT50 Spezifikationen

CT50 Optionen

Objekt Spezifikationen Objekt Bezeichnung Bemerkung
Fasert Single Mode Faser Faseraufnahme AD-50 Optionale Fasereinstellplatte
BRI Multi Mode Faser Schneidrad CB-08 Austausch-Schneidrad
Verwendbare Faser [Faserzahl Bis zu 16-Faser Béndchen Auslésehebel ARM-CT50-01 AuslGsehebel mit Amboss
Cladding @ Ca. 125um zum Austausch
Geeignete Coatings | Faseraufnahme |-~D-10-M24 : Max. 900um Coating @ Faserrestebehélter FDB-05 Ersatz-Restebehélter
AD-50 : Max. 3mm Coating & Seitenabdeckun SC-CT50-01 Seitenabdeckung statt
Faserhalter Coating: Siehe Spleissgerat 9 Restebehalter
AD-10-M24 : 5 bis 20mm *1 SPA-CT08-10 Freie Faserlange 10mm
. s Faseraufnahme - d
Freie Faserlange AD-50 *CD : Coating Durchmesser Abstandshalter SPA-CT08-09 Freie Faserldnge 9mm
CD= 250pm oder kleiner : 5 bis 20mm *1 SPA-CT08-08 Freie Faserlange 8mm
250um < CD <= 900um : 10 bis 20mm
900um < CD <= 3mm : 14 bis 20mm
Faserhalter Ca. 10mm Bemerkungen

) . Einzelfaser @ 0,3 bis 0,9 Grad
Bruchwinkel 72 Faserbandchen | @ 0,3 bis 1,2 Grad
Schneidrad *3 Ca. 60000 Faserbriiche
Breite W Ca. 117mm bei geschlossenem Hebel
Physikalische Ti?fe D Ca. 94mm be! geschlossenem Hebel
Eigenschaften Héhe H Ca. 59mm bei geschlossenem Hebel
; Ca. 3069
Gewicht Ink. Batterie und AD-10-M24
i Temperatur Betrieb: -10 bis 5_0 Grad C
Umweltbedingungen Lagerung : -40 bis 80 Grad C
Luftfeuchtigkeit Betrieb : 0 bis 95% nicht kondensierend

Lagerung : 0 bis 95% nicht kondensierend

Batterie

2 Stiick LRO3/AAA Trockenbatterien

Drahtlose Schnittstelle *4

Bluetooth 4.1 LE

Schraubgewinde fiir Stativ 1/4-20UNC
. Motorisierte Drehung
Weitere Schneidrad Manuelles Einstellrad
Eigenschaften Tauschbare Schneidrad
Teile Ausldsehebel

*1: Fir freie Faserlangen weniger als 10 mm betrégt , sollte der Coating
Durchmesser nicht mehr als 250um betragen. AuRerdem ist eine Schneidrad
Héhenjustierung erforderlich. Bei kurzen Cleave-Langen weniger als 10 mm
betragt , ist der Bruchwinkel schlechter als spezifiziert.

*2: Gemessen mit einem Interferometer bei Raumtemperatur, nicht mit einem
Spleikgeréat. Eine neue Klinge wurde verwendet, um sowohl die Einzelfasern
als auch die Bandfasern zu spalten. Der durchschnittliche Spaltwinkel andert
sich in Abhangigkeit von den Umgebungsbedingungen, dem Blattzustand, der
Betriebsmethode und der Sauberkeit.

*3: Die Schneidrad Lebensdauer ist Abhangig von Umweltbedingungen,
Bedienung und Fasertyp.

*4: Gemessen beim SchlieRen des Hebels.

*5: Bluetooth® Wortmarke und Logo sind registrierte Warenzeichen der Bluetooth
SIG, Inc.
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SERVICE

8-

Please visit our web site!

Fujikura Ltd.

1-5-1, Kiba, Koto-ku, Tokyo 135-8512, Japan
General inquiries : +81-3-5606-1164

Service & support : +81-43-484-3962

https://www.fujikura.com

Fujikura Asia Ltd.

438A Alexandra Road, Block A Alexandra Technopark #08-03 Singapore 119967
General inquiries, Service & support : +65-6-278-8955
https://www.fujikura.com.sg

Fujikura Europe Ltd.

C51 Barwell Business Park, Leatherhead Road, Chessington, Surrey KT9 2NY,
General inquiries : +44-20-8240-2000

Service & support : +44-20-8240-2020

https://www.fujikura.co.uk

AFL

260, Parkway East, Duncan, SC29334, USA
General inquiries : +1-800-235-3423

Service & support : +1-800-866-3602

https://www.aflglobal.com

Fujikura (China) Co., Ltd.

7th Floor, Shanghai Hang Seng Bank Tower, 1000 Lujiazui Ring Road, Pudong New Area,
Shanghai 200120, CHINA
General inquiries, service & support : +86-21-6841-3636

http://www.fujikura.com.cn
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