Mehrfaserspleissgerat 41R Kit
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Active Fusion Control Technologie

ACTIVE FUSION

CONTROL TECHNOLOGY

1. Active Fusion Control nach Faserzahl

Das 41R erkennt automatisch die Anzahl der Fasern von der
einzelnen bis zum 4er Bandchen. Es verringert Spleissdampfungen
durch aktive Anpassung an die Faserzahl.
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Automatische Splelsskontrolle nach Faserzahl

2. Active Fusion Control in Echtzeit

Das 41R bietet Echtzeitlichtbogenkontrolle durch Analyse der
Lichtbogenhelligkeit wahrend des Spleissvorgangs. So kann die
Faser mit den optimalen Parametern gespleisst werden. Das
41R verflgt Gber keine Kernzentrierung, jedoch entstehen
wahrend der Fusion Oberflachenspannungen, die einen
moglichen Versatz der Fasern ausgleichen kdnnen.

Echtzeit
Spleisskontrolle

Echtzeit
Spleisskontrolle -
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Faserhelligkeit: OK



Active Blade Management Technologie
2. Lebensdauermanagement

Das Fusionsspleissgerat 41R zeigt die verbleibende Schneidrad-
lebensdauer an und informiert den Benutzer zu H6hen-

MANAGEMENT TECHNOLOGY ] N )
einstellungen, Positionsanderungen, oder Schneidradtausch.

_-f_ Schneidradverwaltung |£3 (g‘; i L Blade Management
Now rotating the blade.

Blade Position: 1 — 2
Blade Height: L(1)

1. motorische Drehung ﬁﬁ.l...
Das 41R Fusionsspleissgerat und das Trenngerat CT50verfligen 7:3 1050
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uber drahtlose Kommunikationsschnittstellen. Diese Eigenschaft ll..ﬂ.ﬁ :

ermoglicht eine Schneidradneueinstellung, wenn das Spleissgerat
eine Position fur abgenutzt einstuft. S =3

Anweisung zur Schneidraddrehung
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Anweisung zur Hohenneueinstellung

n Schneidradverwaltung (&3 é 1% L~ Schneidradverwaltung [E3 It

Schneidmesser wechseln

Jetzt dreht sich das Schneidrad.

Position Schneidmesser: 1 — 2
Hohe Schneidmesser: L(1)
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Anweisung zum Schneidradtausch

Reset | Fortsetzen



Hochentwickelte Ergonomie

1. Einfache Positionierung des Spleissschutzes

Das 41R Mehrfaserspleissgerat ermoglicht eine einfache
Positionierung der Spleissschutztillen dank der Zentrierhilfe

oberhalb des Schrumpfofens. Referenzposition

/ Referenzposition
¥ _ierd Spleisspunkt Justierung der Position
% I’f:_ {':t i ‘% _

Halten der gespleissten Faser

L |

Korrekt zentriert

2. Universeller Schrumpfofen

Das Mehrfaserspleissgerat 41R kann Spleissschutztiillen von
max. 6,0mm J (vor dem Schrumpfen) aufnehmen. Das erlaubt
die Verwendung diverser verfligbarer GroRen.
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Max. 6,0mm & vor dem Schrumpfen

3. Einfacher Austausch von VerschleiRteilen

3-1 Werkzeugloser Elektrodentausch

Die Elektroden des 41R sind mit ihrer Befestigungsschraube
verbunden. Die Schraube kann werkzeuglos angezogen
werden, was den Austausch vereinfacht.
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Werkzeugloser Elektrodentausch

3-2 Einfache Wartung

Das Trenngerat CT50 verfligt Gber ein vom Benutzer
tauschbares Schneidrad und Gummibacken, so dass das
Gerat zum Austauch dieser Verschleissteile nicht
eingeschickt werden muss.

Austauschbare Austauschbares
Gummiklemmen Schneidrad



4. Transportkoffer 5. Arbeitsplattform

Es gibt viele Moglichkeiten, den Transportkoffer des 41R zu Die Plattform beinhaltet einen Auszug, der flr eine erweiterte
nutzen. Das 41R ist nach dem Offnen des Koffers einsatzbereit, Arbeitsflache genutzt werden kann. Eine Aussparung sorgt fiir
ebenso kann man die Arbeitsplattform auf dem Koffer festen Halt des Alkoholspenders.

platzieren, oder einfach nur mit der Plattform arbeiten, je nach

Einsatzort.

Spleissarbeit auf dem Koffer




Standard Lieferumfang

41R Standard Lieferumfang
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* Bitte beachten Sie die IATA Vorschriften, wenn Sie Akkus per Luftfracht versenden.

Beschreibung Artikel Menge
Mantelzentrierendes Fusionssplei at 41R 1Stk
[ BTR-11A 1 Stk
(2) AC Adapter ADC-19A 1 5tk
(3) AC Netzkabel ACC-08, 09, 10, 11 or 12 1Stk
(4) USB Kabel USB-01 1 5tk
(5) Ersatzelektroden ELCT2-16B 1 Paar
(6) V-Nut Reinigungsbiirste VCB-01 1Stk (1) (2) (3) (4) (5)
(7) Transportkoffer CC-36 1 Stk
(8) Arbeitsplattform WT-08 1 Stk
(9) Stativschraube TS-03 1 Stk e
(10) Koffer-Trageriemen ST-03 1 Stk o 4
(11) Alkoholspender AP-02 1 Stk .
(12) Kurzanleitung QRG-04-E 1Stk "
(13) Bedienungsanleitung PDF Datei im Speicher des splicer .
Einzelf: Ab lzange SS03 1 Stk
Bandchenfaser Abmantelgerat RS03 1Stk
[ BTR-12A 1Stk
(2) AC Netzteil ADC-09A 1Stk ¥ - (1) (2) (3) (4)
(3) AC Netzkabel ACC-08, 09, 10, 11 or 12 1Stk 37 /
(4) Messerreinigungspinsel BRS-02 1 Stk aa @’ o S 1
(5) Sechskantschliissel HEX-01 1Stk s ! = li;
Glasfasertrenngerat CT50 1Stk ‘Ig’;’ﬂ (A
(1) Faserrestebehilter FDB-05 1 Stk — - | |
(2) Faserklammer AD-10-M24 1Stk -
(3) Schachtel (Trenngerat) CC-37 1 Stk
(4) Sechskantschliissel HEX-01 1 Stk




Spezifikationen

41R Spezifikationen

41R Optionen

Eigenschaft Spezifikation Beschreibung Artikel Bemerkung
Faser Ausrichtemethode Mt HE e FH-70-200 200um Coating &
mit Oberflachenschmelzspannung FH-70-250 250um Coating &
Faserzahl Einzelne und bis zu 4 Faser-Bandchen FH-70-900 900um Coating &
Fasert Singlemode Fasern FH-70-2 2 Faserbandchen
i o Itimod Faserhalter =
Geeignete Fasern Multimode Fasern FH-70-4 4 Faserbandchen
Cladding & Ca.125um FH-FC-20 900pm in 2mm & Kabel
Seeignetes S CO?ti”ng"lff- : Siéhe Optionen FH-FC-30 900pm in 3mm & Kabel
oating Freie Faserlange : Ca. 10mm FH-60-LT900 900um Loose Tube Kabel
ITU-T G.652 : # 0.05dB Transferklemme CLAMP-DC-12 Transport des Kabels auf der Plattform
ITU-T G.651 : @ 0.02dB i h bi sndch
coleis Spleissdimpfung *1 ITU-T G.653 : @ 0.08dB Spleissschutz FP-04(T) 40mm bis zu 8 Faser Bandchen

Leistungswerte

ITU-T G.655 : @ 0.08dB

ITU-T G.657 : @ 0.05dB

Spleisszeit *2

SM FAST Modus : @ 10 bis 12sec

SM AUTO Modus : @ 15 bis 18sec

Verwendbarer
Spleissschutz

Tullentyp Schrumpfspleissschutztiillen
Tullenlange Max. 66mm
Tillen & Max. 6,0mm vor dem Schrumpfen

Heizofenleistung

Heizdauer *3

40mm FP-04T Modus : @ 29 bis 30sec

Single 60mm mode: @ 25 bis 27sec

Faser Zugtest

Ca. 2,0N

Elektrodenlebensdauer *4

Ca. 2000 Spleisse

Breite B Ca.131mm ohne Projektion
Physikalische LEE Ca.201mm ohne Projektion
Eigenschaften Hohe H Ca.79mm ohne Projektion
Gewicht Ca. 1.2kg inklusive Akku
Betrieb : -10 bis 50°C
Temperatur

Umwelt-
bedingungen

Lagerung : -40 bis 80°C

Feuchtigkeit

Betrieb : 0 bis 95%RH nicht kondensierend

Lagerung : 0 bis 95%RH nicht kondensierend

Hohe Max. 3700m

AC Netzadapter Input AC100 bis 240V, 50/60Hz, Max. 1,5A
Typ Wiederaufladbarer Lithium lonen Akku
Kapazitat Ca. DC 14.4V, 3190mAh

Akku Leistung *5 Ca. 140 Spleiss/Heizzyklen
S — Aufladen : 0 bis 40°C

Langzeitlagerung : -20 bis 30°C
Battery life *6 Ca. 500 Ladezyklen
. LCD Monitor TFT 4.9” mit Touchscreen

Display — -
VergroRerung Ca. 44 bis 66X

Beleuchtung V-Nuten LED Lampe
PC USB2.0 Mini B type

. Externe USB2.0 A type

S LED Lampe Ca. DC5V, 500mA
Drahtlos *7 Bluetooth 4.1 LE
Spleiss Modi 100 Spleiss Modi

patenspeichen Heiz Modi 30 Heiz Modi
Ergebnisse 10000 Spleisse
Spleissbilder 100 Bilder

Stativgewinde 1/4-20UNC
Automatik Wahl des Spleissmodus durch Faserzahlerkennung

Weitere Funktionen Lichtbogenleistungskalibrierung

Eigenschaften Anleitung PDF Datei im Speicher des Gerates
Elektroden Werkzeuglos tauschbar

Bemerkungen

*1: Gemessen mit der Rickschnitt Methode entsprechend ITU-T Standard nach dem SpleiRen
zweier identischer Fuikura-Fasern. Die durch-schnittliche Spleissdampfung ist abhangig

von Umweltbedingungen und Fasereigenschaften.

*2: Gemessen bei Raumtemperatur. Die durchschnittliche Spleisszeit ist abhangig von

Umweltbedingungen, Fasertyp und Fasereigenschaften.

*3: Gemessen bei Raumtemperatur mit angeschlossenem Netzteil. Die durchschnittliche Dauer

ist abhangig von Umweltbedingungen, Tillen-Typ und Zustand des Akkus.

*4: Die Lebensdauer der Elektroden ist abhangig von Umweltbedingungen, Fasertyp und

Spleissmodus.
*5: Die Testbedingungen:

(1) Spleiss- und Heizzeit: 2 minutige Zyklen
(2) Verwendung des Stromsparmodus, abhangig von unseren.
(3) Verwendung eines neuwertigen Akkus

(4) Bei Raumtemperatur

Die mogliche Zahl der Zyklen ist abhdngig von den o.g. Bedingungen.

*6: Die Akkukapazitat halbiert sich nach ca. 500 Ladezyklen. Die Lebensdauer des Akkus
reduziert sich wenn er auBerhalb der genannten Umweltbedingungen gelagert oder
benutzt wird. Auch eine Tiefentladung, etwa durch lange Lagerung ohne Nachladen,

verkirzt die Lebensdauer.

*7: Das Bluetooth® Zeichen und Logos sind registrierte Trademarks von Bluetooth SIG, Inc.




Spezifikationen 5

CT50 Spezifikationen

Eigenschaft

Spezifikation

RS03 Spezifikationen :

Singlemode Faser

Eigenschaft

Spezifikation

Singlemode Faser

X PR Multimode Faser
SIS R Faserzahl Einzelne und bis zu 16 Faser-Bandchen
Cladding @ Ca. 125pum
AD-10-M24 : Max. 900um Coating &
Geeignetes Fauflage AD-50 : Max. 3mm Coating &
Coating AD-16A : Max. 900um Coating @ 1 Faser + Max. 250um Coating & 1

Faserhalter

Coating Form. : Siehe Spleissgerate Optionen

Freie Faserlange

Faserklammer
bzw. -auflage

AD-10-M24 : 5 bis 20mm *1

AD-50 *C.D. : Coating @
C.D. = 250um oder weniger : 5 bis 20mm *1
250pm < C.D. < =900um : 10 bis 20mm
900um < C.D. < =3mm : 14 bis 20mm

AD-16A : 5 bis 20mm *1

Faserhalter

Ca. 10mm

Einzelfaser

@ 0,3 bis 0,9 Grad

Bruchwinkel *2

Bandchen

@ 0,3 bis 1,2 Grad

Schneidradlebensdauer *3

Ca. 60000 Faserbiiche

FEREIEAE Multimode Faser
Geeignete Faser Faserzahl Einzelne und bis zu 16 Faser-Bandchen
Cladding & Ca. 125um
Coating @ 200 bis 400um
Freie Faserldnge Max. 35mm
. Ca. 3sec
Heizzeit *1 =
Ca. 5sec im Eco-Modus
Temperaturbereich 85 bis 140°C
Breite B Ca.156mm ohne Projektion
Physikalische LEE Ca.49mm ohne Projektion
Eigenschaften Hohe H Ca.37mm ohne Projektion
Gewicht Ca. 265g inclusive Akku
Betrieb : -10 bis 50°C
Temperatur

Umwelt-

Lagerung : -40 bis 80°C

bedingungen

Feuchtigkeit

Betrieb : 0 bis 95%RH nicht kondensierend

Lagerung : 0 bis 95%RH nicht kondensierend

Umwelt-

Breite B Ca. 117mm ohne Projektion *4
o LEE Ca. 94mm ohne Projektion *4
Physikalische = —
. Hohe H Ca. 59mm ohne Projektion *4
Eigenschaften
Gewicht . g
inclusive Batterie und AD-10-M24
Betrieb : -10 bis 50°C
Temperatur

Lagerung : -40 bis 80°C

bedingungen

Feuchtigkeit

Betrieb : 0 to 95%RH non-condensing

Lagerung : 0 to 95%RH non-condensing

AC Netzteil Eingang AC100 bis 240V, 50/60Hz, Max. 0,58A
DC Eingang DC10 bis 17V, ca. 1A

Typ Wiederaufladbar Lithium lonen

Ausgang Ca. DC7,2V, 1840mAh

Kapazitat*2 Ca. 600 Vorgange im Eco-Modus
Akku Betrieb : -10 bis 50°C

Temperatur Ladevorgang : 0 bis 40°C

Langzeitlagerung : -20 bis 30°C

Lebensdauer *3

Ca. 500 Ladezyklen

Drahtlose Schnittste

lle *4

Bluetooth 4.1 LE

Batterie 2 Stk. LRO3, AAA Trockenbatterien
Drahtlose Schnittstelle *5 Bluetooth 4.1 LE

Schraubloch fiir Befestigung 1/4-20UNC

Halterung fur Faserhalter Ausgestattet

Abmantelkraft

Arbeitet mit geringem Kraftaufwand

Weitere
Eigenschaften

Automatische

Temperaturregelung

Geregelt durch das Spleissgerdt oder Smartphone App.

Motorisierte Rotation

Manuell per Stellrad

Schneidrad-
Weitere drehung
Eigenschaften Austauschbare
Teile

Messer

Auslosehebel

CT50 Optionen

Beschreibung Artikel Bemerkung
AD-50 Max. 3mm Coating &
Faserauflage . =
AD-16A Max. 900pum Coating & 1 Faser + Max. 250um Coating & 1
Messer CB-08 Ersatzmesser
Auslosehebel ARM-CT50-01 Auslosehebel mit Gegenstiick zum Austausch
Faserrestebehalter FDB-05 Ersatz Faserrestebehalter
Seitliche Abdeckung SC-CT50-01 Abdeckung anstatt Faserrestebehalter
SPA-CT08-10 Freie Faserlange 10mm
Spacer SPA-CT08-09 Freie Faserldnge 9mm
SPA-CT08-08 Freie Faserlange 8mm
Bemerkungen

*1: Bei einer freien Faserldnge von 5 bis 10mm, sollte der Coating @ max. 250um betragen. AuBerdem ist eine
Schneidrad-Hoheneinstellung erforderlich.

*

N

: Der durchschnittliche Bruchwinkel wurde mit einem Interferometer gemessen, nicht mit dem Spleissgerat. Fur den

Trennvorgang wurde ein neues Schneidrad verwendet, sowohl fir die Einzelfaser als auch fir Bandchen. Der
durchschnittliche Bruchwinkel ist abhdngig von Umweltbedingungen, dem Zustand des Schneidrades, der

Bedienung und der Sauberkeit.

*3: Die Lebensdauer des Schneidrades ist abhdngig von Umweltbedingungen, der Bedienung und dem Fasertyp.
*4: Gemessen beim SchlieBen des Hebels.
*5: Bluetooth® Wortmarke und Logo sind registrierte Warenzeichen der Bluetooth SIG, Inc.

Bemerkungen

*1: Gemessen bei Raumtemperatur. Die Heizzeit schwankt in Abhdngigkeit von Umweltbedingungen und dem Faser-

Coating.

*2: Getestet bei Raumtemperatur mit einem neuwertigen Akku im Eco-Modus. Die Anzahl der Vorgange hangt ab
von Umweltbedingungen, Abmanteleinstellungen und dem Akkuzustand.

*3: Die Akkukapazitat reduziert sich auf die Halfte nach ca. 500 vollstandigen Ladezyklen. Die Lebensdauer reduziert
sich auRerdem bei Lagerung oder Verwendung auRerhalb des angegebenen Temperaturbereichs, oder durch
langere Lagerung in vollentladenen Zustand ohne nachzuladen.

*4: Bluetooth® Wortmarke und Logo sind registrierte Warenzeichen der Bluetooth SIG, Inc.




Verlassliche
Spleiss- Besuchen Sie unsere Website!
Qualitat
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